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商 談 方 法 先着順 
 

受注側企業に希望する技術や条件など 
納期厳守 
技術力の高い溶接技術者 
多品種少ロット生産ができること 

 

 
調達希望案件① 

用 途 ・ 品 目 板金加工、フレーム加工・溶接  
 
 
 
 
 

反射板 
 
 
 
 
 
 
メインフレーム 

材 質 SUS304、SUS430 が中心 
形状・大きさ 写真参照 
加 工 内 容 曲げ加工 フレーム加工・溶接 
必 要 な 設 備 ブレーキプレス、タレットパン

チプレス、レーザー加工機、溶
接機（アルゴン、スポット） 

数 量 単品～100 個 
そ の 他 重要寸法検査成績書提示のこ

と 
 

調達希望案件② 
用 途 ・ 品 目 鉄鋳物（バーナー、鉄プレー

ト） 

 
 
            
 

バーナー     
 
 
 
 

鉄プレート 

材 質 FC150、FC250 等 
形状・大きさ 写真参照 
加 工 内 容 鋳造、表面処理（めっき、塗

装） 
必 要 な 設 備 マシニング 
数 量 単品～100 個 
そ の 他 重要寸法検査成績書提示の

こと 
 

調達希望案件③ 
用 途 ・ 品 目 操作つまみ  
材 質 熱硬化性樹脂（フェノール等） 
形状・大きさ 写真参照 
加 工 内 容 樹脂成型 
必 要 な 設 備 成形機 
数 量 単品～100 個 
そ の 他 重要寸法検査成績書提示のこ

と 

調達希望案件④ 
用 途 ・ 品 目 ハーネス  
形状・大きさ 図面による指示 
加 工 内 容 コネクタ、端子付ケー 

ブル作製 
必 要 な 設 備 カシメ機 
数 量 単品～100 個 

 
調達希望案件⑤ 

用 途 ・ 品 目 ノズルホルダ  
材 質 C3601 等 
形状・大きさ 写真参照 
加 工 内 容 切削加工 
必 要 な 設 備 フライス、旋盤 
数 量 単品～30 個 
そ の 他 重要寸法検査成績書提示の

こと 
 

山岡金属工業株式会社 
 
所 在 地 守口市東郷通 2-7-30 
事 業 内 容 業務用調理機器、屋外熱機器、喫茶関連機器の開発・製造・販売 
資 本 金 額 4,000 万円 
創 業 1956 年 
従 業 員 数 43 人 
自 社 紹 介 熱と空気をデザインするを基本コンセプトに開発製造販売をしています。 
Ｕ Ｒ Ｌ http://www.silkroom.co.jp/ 


